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Configuración C. Configuración D.

Configuración A. Configuración B.
Acoplamiento con
barbilla que se
conecitá a la línea
de PE enterrada.

Acoplamiento con
barbilla usado para
vid.

Elevador con estaca. La
barbilla se conecta a la
manguera de polietileno.

Se conecta estandar
de tuberías de PVC.

 
 
Figura A1. Diseño posibles de microrociadores. 
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Tabla A1.      Patrones posibles de micro-rociadores. 
 

Tamaño P Q Diámetro Húmedo Diámetro Húmedo
Boquilla kPa LPH #1 Alto #1 Bajo Aprox. (M) Aprox. (M)

69 16.6 3.0 2.7 3.7 2.4
30 103 19.6 3.7 3.0 4.3 2.7

(Negro) 138 22.6 4.3 3.0 4.9 2.7
172 25.3 4.3 3.4 5.2 3.0
207 27.9 4.6 3.4 5.5 3.0
69 22.3 4.3 3.0 4.6 2.7

35 103 27.5 4.9 3.7 5.2 3.0
(Naranja) 138 31.7 5.5 4.0 5.5 3.4

172 35.5 5.8 4.3 5.8 3.7
207 38.9 6.1 4.6 6.1 4.0
69 28.3 4.6 3.4 4.9 3.0

40 103 35.1 5.2 4.3 5.5 3.7
(Azul) 138 40.4 6.4 4.9 6.1 4.0

172 45.3 6.7 5.2 6.7 4.3
207 49.4 6.7 5.5 7.3 4.6
69 37.7 5.8 3.7 5.2 3.7

45 103 46.0 6.7 4.6 5.8 4.0
(Violeta) 138 53.2 7.3 5.5 6.4 4.6

172 59.6 7.9 5.8 7.0 4.9
207 65.3 8.5 6.1 7.6 5.5
69 44.5 6.1 4.3 5.5 3.7

50 103 54.3 7.0 5.2 6.1 4.3
(Verde) 138 62.6 7.9 5.8 6.7 4.6

172 70.2 8.2 6.4 7.3 5.2
207 77.0 8.8 7.0 7.9 5.8
69 51.7 6.4 4.6 5.8 4.3

55 103 67.2 7.6 5.5 6.7 5.2
(Amarillo) 138 77.4 8.2 6.1 7.9 5.8

172 86.4 8.8 6.7 8.5 6.1
207 94.7 9.5 7.3 9.1 6.7
69 64.2 6.7 4.9 6.4 4.3

60 103 78.5 7.9 5.8 7.6 5.2
(Rojo) 138 90.6 8.5 6.7 8.5 5.8

172 101.1 9.1 7.3 9.1 6.4
207 110.9 9.8 8.2 10.1 7.0

Patrón # 1 Patrón # 2 Patrón # 3

Círculo completo; alternado 
trayectorias altas/bajas

Brecha ancha en cada 
lado; trayectoria 
estándar

Círculo completo; 
chorrillos cercanos entre 
sí; trayectoria

Diámetro Húmedo
Aprox. (M)
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Tabla A2.    Dimensiones de mangueras de polietileno (adaptadas de Bowsmith Irrigation). 
 

UNIDADES USADAS EN ESTADOS UNIDOS 
 

Designación 
 del   

Diámetro externo  
(pulgadas) 

Espesor de pared  
(pulgadas) 

Diámetro  
interno  

Presión ASAE-S435 
Clasificación  (PR)  

tamaño Max. Min. Max. Min. (pulg.) 
(prom.) 

psi * 

455/40 0,455 0,455 0,0400 0,0350 0,375 76,5 
490/50 0,490 0,480 0,0500 0,0450 0,390 92,7 
625/48 0,625 0,615 0,0475 0,0425 0,530 66,5 
625/50 0,625 0,615 0,0500 0,0450 0,525 70,7 
700/48 0,700 0,690 0,0475 0,0425 0,605 58,8 
700/50 0,700 0,690 0,0500 0,0450 0,600 62,5 
700/55 0,700 0,690 0,0550 0,0500 0,590 70,0 
720/48 0,720 0,710 0,0475 0,0425 0,625 57,0 
835/52 0,835 0,825 0,0525 0,0475 0,730 54,7 
935/62 0,935 0,923 0,0625 0,0555 0,811 57,4 
935/59 0,935 0,923 0,0590 0,0520 0,818 53,5 

1195/72 1,195 1,181 0,0725 0,0655 1,050 52,6 
1000/69 1,195 1,181 0,6690 0,0620 1,057 49,6 
1530/85 1,530 1,516 0,0850 0,0780 1,360 48,6 

 
UNIDADES EN EL SISTEMA INTERNACIONAL 

 
Designación 

 del   
Diámetro externo  

(mm) 
Espesor de pared  

(mm) 
Diámetro  
interno  

Presión ASAE-S435 
Clasificación  (PR)  

tamaño Max. Min. Max. Min. (mm) 
(prom.) 

kPa * 

455/40 11,56 11,30 1,02 0,89 9,53 527,4 
490/50 12,45 12,19 1,27 1,14 9,91 639,1 
625/48 15,88 15,62 1,21 1,08 13,46 458,5 
625/50 15,88 15,62 1,27 1,14 13,34 487,4 
700/48 17,78 17,53 1,21 1,08 15,37 405,4 
700/50 17,78 17,53 1,27 1,14 15,24 430,9 
700/55 17,78 17,53 1,40 1,27 14,99 482,6 
720/48 18,29 18,03 1,21 1,08 15,88 393,0 
835/52 21,21 20,96 1,33 1,21 18,54 377,1 
935/62 23,75 23,44 1,59 1,41 20,60 395,7 
935/59 23,75 23,44 1,50 1,32 20,78 368,8 

1195/72 30,35 30,00 1,84 1,66 26,67 362,6 
1000/69 30,35 30,00 1,75 1,57 26,85 342,0 
1530/85 38,86 38,51 2,16 1,98 34,54 335,1 

 
*La Clasificación de Presiones presentada ha sido calculada de acuerdo con los 
estándares de la Sociedad Americana de Ingenieros Agrícolas ASAE  S435, basada en la 
resina de Union Carbide DFDA 7510 LLDPE con clasificación de stress de Diseño 
Hidrostático a Largo Plazo (HDS) de 448 psi en Sistema Inglés o 3,089 MPa en el 
Sistema Internacional. 
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Tabla A3.      Conversión de unidades del Sistema Internacional al Sistema Inglés. 
 
 
Factores de Conversión del Sistema Internacional 
al Sistema Inglés y Viceversa 
 
 
Para convertir 
Columna 1 en 
Columna 2, 
multiplique 
por: 
 

 
Columna 1 
Unidad del  
Sistema Internacional 
 
 

 
 Columna 2 
Unidad del 
Sistema Inglés 
 

 
Para Convertir 
Columna 2 en 
Columna 1, 
multiplique por: 

 
LONGITUD  

0,621 kilómetro, km milla, mi 1,609 
3,28 metro, m pie, ft 0,304 

0,0394 milímetro, mm pulgada, in 25,4 
    
ÁREA    

2,47 hectárea, ha acre 0,405 
    
VOLUMEN    

61.000 metro cúbico, m3 pulgada cúbica 0,0000164 
0,265 litro galón 3,78 

0,00973 metro cúbico, m3 acre-pulgada 102,5 
0,000811 metro cúbico, m3 acre-pie, AF 1.234 

    
PRESIÓN    

0,145 kilopascal, kPa libras por pulgada cuadrada, psi 6,9 
    
CAUDAL    

4,4 metro cúbico por hora, m3/h galones por minuto, GPM 0,227 
0,265 litros por hora, LPH galones por hora, GPH 3,785 

  
Unidades de Estados Unidos & Conversiones 
 

 

    
PRESIÓN    

2,31 libras por pulgada cuadrada, psi pies (columna de agua) 0,433 
 
CAUDAL 

   

449 pies cúbicos por segundo, CFS galones por minuto, GPM 0,002227 
 
ÁREA 

   

43,560 acre pie cuadrado 0,000023 
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Tabla A4. Dimensiones de manguera aplanada. 
 
DI de la Manguera, mm Presión de Trabajo, kPa Espesor de Pared 

Aproximado, mm 
42,494 552 1,699 
54,991 552 1,669 
65,989 552 1,999 
79,502 483 1,999 
105,004 483 2,101 
127,991 276 2,200 
156,997 345 2,200 
207,493 310 2,700 
256,997 241 3,000 
308,000 207 3,000 
359,004 207 3,000 
410,007 207 3,000 

 
 
 
Tabla A5. Dimensiones de manguera de polietileno (ovalada) de gran diámetro. 
 

     
 Diámetro 

de 
Diámetro Diámetro Interno  Espesor de Pared 

 Manguera Nominal Mín. Máx. Mín. Máx. 
 (mm) (pulgadas) (mm) (mm) (mm) (mm) 

290 kPa 26 1 26,416 26,543 1,372 1,549 
de Presión  35 1 ¼  34,544 34,798 1,778 1,981 
de Trabajo 40 1 1/2 40,386 40,640 2,134 2,337 

 52 2 51,994 52,248 2,743 2,946 
       
       
 26 1 26,416 26,568 0,660 0,813 

145 kPa  35 1 1/4 34,544 34,798 0,864 1,067 
de Presión  40 1 1/2 40,386 40,640 1,016 1,219 
de Trabajo 52 2 51,994 52,248 1,295 1,499 

 77 3 77,165 77,419 1,930 2,134 
 101 4 101,371 101,625 2,540 2,845 
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Tabla A6. Dimensiones típicas de tuberías de PVC IPS. 
 

Clase 63 psi. SDR 64 Clase 200 psi. SDR 21
Tamaño DE DI Peso/ Tamaño DE DI Peso/
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) nominal pulgadas pulgadas pie  (lb)

4" 4.500 4.360 0.655 0.75" 1.050 0.930 0.123
6" 6.625 6.417 1.394 1" 1.315 1.189 0.163
8" 8.625 8.355 2.357 1.25" 1.660 1.502 0.258

10" 10.750 10.414 3.655 1.5" 1.900 1.720 0.336
12" 12.750 12.352 5.134 2" 2.375 2.149 0.528

2.5" 2.875 2.601 0.774
Clase 100 psi. SDR 41 3" 3.500 3.166 1.144

Tamaño DE DI Peso/ 4" 4.500 4.072 1.886
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) 5" 5.563 5.033 2.887

4" 4.500 4.280 0.993 6" 6.625 5.993 4.099
5" 5.563 5.291 1.518 8" 8.625 7.803 6.925
6' 6.625 6.301 2.153 10" 10.75 9.726 10.646
8" 8.625 8.205 3.633
10 10.750 10.226 5.650 Schedule 40 
12" 12.750 12.128 7.954 Tamaño DE DI Peso/ Tasa de

nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) Presión
Clase 125 psi. SDR 32.5 0.5" 0.840 0.622 0.165 600

Tamaño DE DI Peso/ 0.75" 1.050 0.824 0.219 480
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) 1" 1.315 1.049 0.325 450

1.25" 1.660 1.548 0.186 1.25" 1.660 1.380 0.434 370
1.5" 1.900 1.784 0.221 1.5" 1.900 1.610 0.518 330
2" 2.375 2.229 0.345 2" 2.375 2.067 0.696 280

2.5" 2.875 2.699 0.501 2.5" 2.875 2.469 1.100 300
3" 3.500 3.284 0.753 3" 3.500 3.068 1.458 260
4" 4.500 4.224 1.238 4" 4.500 4.026 2.077 220
5" 5.563 5.221 1.896 6" 6.625 6.065 3.580 180
6" 6.625 6.217 2.693 8" 8.625 8.095 5.55 160
8" 8.625 8.095 4.555 10" 10.75 10.02 7.65 140

10" 10.750 10.088 7.091 12" 12.75 11.94 10.10 130
12" 12.750 11.966 9.960

Schedule 80 
Tamaño DE DI Peso/ Tasa de

Clase 160 psi. SDR 26 nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) Presión
Tamaño DE DI Peso/ 0.5" 0.840 0.546 0.203 850
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) 0.75" 1.050 0.742 0.276 690

1.25" 1.660 1.532 0.211 1" 1.315 0.957 0.408 630
1.5" 1.900 1.754 0.276 1.25" 1.660 1.278 0.562 520
2" 2.375 2.193 0.429 1.5" 1.900 1.500 0.682 470

2.5" 2.875 2.655 0.628 2" 2.375 1.939 0.944 400
3" 3.500 3.230 0.934 2.5" 2.875 2.323 1.440 420
4" 4.500 4.154 1.539 3" 3.500 2.900 1.930 370
5" 5.563 5.135 2.354 4" 4.500 3.826 2.820 320
6" 6.625 6.115 3.340 6" 6.625 5.761 5.390 280
8" 8.625 7.961 5.661 8" 8.625 7.625 8.180 245

10" 10.750 9.924 8.778 10" 10.75 9.564 12.100 230
12" 12.750 11.770 12.352 12" 12.75 11.376 16.700 230
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Tabla A7. Dimensiones típicas de tuberías de PVC PIP. 
 

100 ft. Presión SDR 93 PR 100 psi. SDR 41 PIP Dimensión
Tamaño DE DI Peso/ Tamaño DE DI Peso/
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) nominal pulgadas pulgadas pie  (lb)

6" 6.141 5.990 0.929 6" 6.140 5.820 1.825
8" 8.160 7.968 1.535 8" 8.160 7.738 3.217

10" 10.200 9.962 2.299 10" 10.200 9.672 5.032
12" 12.240 11.960 3.345 12" 12.240 11.605 7.251
15" 15.300 14.954 5.159 15" 15.300 14.550 11.746
18" 18.360 17.960 7.376 18" 18.701 17.725 17.800
20" 20.400 19.950 9.129 21" 22.047 20.896 24.700

24" 24.803 23.508 31.300
PR 63 psi. SDR 64 PIP Dimensión

Tamaño DE DI Peso/ PR 125 psi. SDR 32.5 PIP Dimensión
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) Tamaño DE DI Peso/

15" 15.300 14.789 7.690 nominal pulgadas pulgadas pie  (lb)
18" 18.701 18.706 11.500 15" 15.300 14.292 14.900
21" 22.047 21.311 16.000 18" 18.701 17.471 22.300
24" 24.803 23.973 20.200 21" 22.047 20.596 30.900

24" 24.803 23.170 39.200
PR 80 psi. SDR 51 PIP Dimensión

Tamaño DE DI Peso/ PR 160 psi. PIP Dimensión
nominal pulgadas pulgadas pie  (lb) Tamaño DE DI Peso/

6" 6.140 5.900 1.479 nominal pulgadas pulgadas pie  (lb)
8" 8.160 7.840 2.600 15" 15.300 14.042 18.500

10" 10.200 9.800 4.062
12" 12.240 11.760 5.849
15" 15.300 14.700 9.138 PR 200 psi. PIP Dimensión
18" 18.701 17.916 14.400 Tamaño DE DI Peso/
21" 22.047 21.123 19.900 nominal pulgadas pulgadas pie  (lb)
24" 24.803 23.763 25.200 15" 15.300 13.740 22.700
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Figura A2. Nomograma de fricción para PVC.  CHW=150. 
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